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Koivun ja haavan mahdollisuudet

puutuotealalla

Koivutuoteteollisuus haasteiden edessa

oivun asema metsitaloutemme kolmantena pia-

puulajina vakiintui 1960- ja 1970-luvuilla, kun
sitd alettiin kédyttad yhd enemmaén vaneriteollisuu-
dessa, kasvavassa sulfaattiselluloosateollisuudessa
sekd sahatavaraa, vanereita ja viiluja jatkojalosta-
vassa huonekaluteollisuudessa. Metsdnjalostuksen
ja -kasvatuksen tutkimus auttoi taimitarhoja tuotta-
maan entistd laadukkaampia koivuntaimia ja kehitti
metsdnhoidon menetelmid teollisuuden tarpeisiin
sopivien runkojen kasvattamiseen. Koivun vuosit-
taiset viljelymaédrit kasvoivatkin 1970-luvun alun
parista tuhannesta hehtaarista lihes kymmenker-
taisiksi 1990-luvun alkupuolelle tultaessa. Tuolloin
kuitenkin valtion pellonmetsitystukien paédttyminen
ja ylisuureksi kasvanut hirvikanta romahduttivat in-
nostuksen koivun istuttamiseen.

Noin viidenkymmenen vuoden aikana raudus-
koivua on ehditty viljelld hyvikasvuisilla pelto- ja
metsdmailla yhteensi neljannesmiljoonan hehtaarin
alalla. Ensimmaisid viljelykoivikoita on jo paéte-
hakattu ja puustojen laatu on tiettdvésti ollut erin-
omainen. My6s Metlassa tehdyt harvennuskoivikoi-
den laatututkimukset ovat antaneet viitteiti siitd, ettd
myohemmistd hakkuista voidaan odottaa saatavan
hyvilaatuisia tukkeja.

Koivutukin pitkédn aikavilin kysyntd on sdilynyt
vakaana elinvoimaisen vaneri-, saha- ja viiluteolli-
suuden ansiosta. Ajoittaiset notkahdukset eri tuot-
teiden valmistuksen kannattavuudessa, raaka-aineen

saatavuudessa tai markkinatilanteessa eivét ole mer-
kittdvasti vaikuttaneet tuotantomédriin tai valmis-
tuskapasiteettiin. Kotimaista koivutukkia kiytetdin
puutuotteisiin vuosittain yli miljoona kuutiometrid
—runsaat sata metrid kanttiinsa olevan koivukuution
verran. Léhes kaikki tdstd médrdstd valmistettavat ja-
losteet ovat arvokkaita erikoistuotteita: huonekaluja,
poytien, ovien ja seinien pinnoitusviiluja, erikois-
vanereita, parketteja, lattialautoja ja kodin kdyttoesi-
arvonlisdys raaka-aineesta lopputuotteiksi on nykyi-
sin moninkertainen verrattuna havupuutuotteisiin.

Viljelykoivikoiden harvennushakkuista saatavan
koivupikkutukin etuja ovat pienioksaisuus, suoruus
jajaredd tukkia edullisempi hinta. Sahatavaran saan-
to on kuitenkin pienempi ja sahatavara on keskimia-
rin huonolaatuisempaa kuin jiredsta tukista sahatta-
essa. Koivupikkutukin sahausta rasittaakin se, ettid
toiminnan kannattavuus edellyttdd automatisoitua,
nopeaa ja tehokasta sahausta, jotka puolestaan vaa-
tivat yrityksiltd suuria investointeja (kuva 1). Tuo-
temarkkinat ovat myos rajalliset ja kovasti kilpail-
lut. Kannattavuutta liiketoiminnalle voidaan saada
esimerkiksi yhdistamailld sahatavaran ja polttopuun
teollinen tuotanto.

Metlassa 2000-luvulla tehdyt koivututkimukset
ovat tuottaneet laatu-, ominaisuus- ja kiytettavyys-
tietoa kaikista keskeisisti raaka-aineldhteistimme:
kotimaisten kivennéis- ja turvemaakoivikoiden paa-
tehakkuupuustoista, Vendjan tuontipuusta seké eri-
tyyppisten harvennuskoivikoiden puustoista. Lisdksi
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Kuva |. Terveoksaisen koivupikkutukin sahauskapasiteetti kasvoi voimakkaasti | 990-luvun lopussa mm.IKEAn
alihankintaketjujen houkutellessa yrityksid. Esimerkiksi Ruokolahdelle Eteld-Karjalaan suunniteltiin suurta sa-
haus- ja jatkojalostuskeskittymda. Tukkia ei kuitenkaan onnistuttu hankkimaan riittavasti valmiiksi rakennetuille

on tutkittu raudus- ja visakoivun laatukasvatusta ja
erityisesti pystykarsinnan menetelmii ja taloudelli-
suutta. Ndiden tutkimusten tietoa on julkaistu mm.
kahdessa laajassa, tuoreessa tietokirjassa: Koivun
kasvatus ja kdyttd (Niemistd ym. 2008) sekd Visa-
koivun kasvatus ja kidyttdo (Hagqvist ja Mikkola
2008).

Lisdédntyneestd kansainvilisestd kilpailusta huoli-
matta kotimaisen koivua kéyttdvian puutuoteteolli-
suuden tulevaisuus ndyttdd lupaavalta tirkeimpien
tuoteryhmien kannalta. Raaka-aineen saanti ko-
timaisille tehtaille kuitenkin vaikeutuu tukkipuun
tuonnin vihentyessd Vendjaltd ja mitd ilmeisimmin
loppuessa vuoden 2009 alussa. Suomen vaneriteol-
lisuuden tuotanto joutuu siten sopeutumaan kiytet-
tdavissd olevan raaka-aineen ollessa rajoittava tuotan-
nontekijd. Tuontipuun vihenemisen vuoksi kotimai-
sen koivutukin ja -kuitupuun kysynnidn odotetaan
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kuitenkin kasvavan, mikd kannustaa jarkiperdiseen
metsdnhoitoon. Tamai puolestaan antaa edellytyksid
tuottaa teollisuuden kiyttoon laadukasta, kotimaista
koivua my®os tulevaisuudessa.

Venijian kasvava koivuvanerituotanto aiheuttaa
Suomen vaneriteollisuudelle jatkuvaa kilpailua ja
painetta tehostaa tuotantoaan, parantaa nykyisten
tuotteiden laatua ja kehittdd kokonaan uusia tuot-
teita. Koivun sahauksen tulevaisuuden puolestaan
ratkaisee paljolti kotimaisen huonekaluteollisuu-
den menestyminen. Lukuisia nousu- ja laskukausia
kohdanneen huonekalutoimialan ei pitéisi olla vaa-
rassa kuihtua niin kauan kun suomalaista tyotd ja
laadukkaasta raaka-aineesta valmistettuja tuotteita
arvostetaan.

Luoteis-Venijidn koivunsahauskapasiteetti on va-
nerintuotantokapasiteetin tapaan kasvanut valtavien
raaka-aineresurssien turvin, mutta ainakin toistai-
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Kuva 2.Virheettomasti haavasta hoylitty sisustuspaneeli on kevyt, vaaleana auringon-
valossakin sdilyva, kaunis sisdkatto- tai seindmateriaali. Kuvan paneelin on valmistanut
Lopen Rakennuspuu Oy. Haavan puuaineen ominaisuuksia on helppo muokata, esimer-

seksi toimitusten epavarmuus ja puutavaralogistii-
kan kehittymittomyys vaikeuttavat sahatavaran ja
jalosteiden ulkomaankaupan kasvua. On mielen-
kiintoista ndhdd, mitd tulee tapahtumaan Luoteis-
Venijiltd hakkuiden yhteydessd markkinoille tule-
valle 15-20 miljoonalle kuutiometrille koivua, kun
maan oma tarve on ollut arviolta vain kolmannes
tistd maarasta.

Haavassa on puutuotepotentiaalia

Haapaa on perinteisesti kdytetty kirkkojen katto-
paanuihin jo satoja vuosia. Sitd on kdytetty myos
hirsirakentamisessa mm. savusaunoissa ja asuin-
rakennuksissa, sisustus-, kidyttdesine- sekd jopa
lattiamateriaalina esim. karjasuojissa pehmeytensi
perusteella. Saunan lauteina, paneeleina ja listoina
haapa toimii erinomaisesti huokoisuutensa, kevey-
tensd ja kauniin virinsd vuoksi.

Haavan kotimainen vuotuinen kéyttd puutuotteis-

sa eli hirsind, sahattuina tai viilutettuina jalosteina
mitataan kuitenkin vain tuhansissa, ei kymmenissi
tuhansissa kuutiometreissi — tarkkoja tilastotietoja
kédyton médristd ei ole saatavilla. Tdrkein syy vi-
hiiseen kdyttoon on laadukkaan haaparaaka-aineen
vaikea saatavuus. Haapa kasvaa enimmikseen pie-
nind metsikoind tai sekapuina havupuuvaltaisissa
metsissd. Toisten puulajien ehdoilla ajoittuvaan
hakkuuseen mennessi haapa on yleensi jo yli-ik&i-
nen ja laho. Jalostusta haittaavia vérivikoja esiintyy
nuorissakin puissa kuolleiden oksien tai esimerkiksi
juurivesoista syntyneissd haavoissa yleisen kuori-
poltteen (Neofabraea populi) aiheuttamien korojen
seurauksena. Nykytekniikan avulla, kdyttden hyvik-
si esimerkiksi konendkdon perustuvaa sahatavaran
sormijatkamista, voitaisiin valmistaa virheettomia
haapakomponentteja sahatavarakappaleissa lai-
kuittain esiintyvistd virivioista huolimatta. Haapa
sindlldédn on kevyend, pehmeédni ja vaalean vérinsa
sdilyttdvind puuna ainutlaatuinen kotimainen raa-
ka-aine (kuva 2). Haavan kiyttbominaisuuksia on
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my®6s melko helppo muokata kemikaalien, paineen
ja lammon avulla. Haasteita jalostusprosessiin tuo
esimerkiksi puuaineen suuri kosteusvaihtelu, jonka
syynd voi olla mm. vettynyt syddanpuu eli ns. vesi-
silo, joka aiheuttaa solukkorakenteen romahduksen
nopean kuivauksen tai ldmpokisittelyn aikana.

Metsdhaavan (Populus tremula) ja pohjoisame-
rikkalaisen haavan (P. tremuloides) risteytykse-
nd syntynyt ja nykyisin metsinviljelyssd kiytetty
hybridihaapa (P. tremula X tremuloides) on Suomen
oloissa varsinaisesti ainoa nopeakasvuinen viljely-
puulaji. Hybridihaavikon kiertoaika on Eteld- ja
Keski-Suomessa 18-25 vuotta — puolet tai kolman-
nes padpuulajiemme kiertoajasta. Sen hehtaarikoh-
tainen vuotuinen kasvu voi kiertoajalla ylittdd 20
kuutiometrid. Viljellyn hybridihaavikon péédtehak-
kuun jélkeen juurivesoista uudistuu toinen ja myos
kolmas puusukupolvi. Esimerkiksi Eteld-Suomen
maannousemasienen vaivaamien kuusikoiden uu-
distamisessa vaikka vain kuitupuuksi kasvatettava
hybridihaapa olisi rauduskoivun ohella kilpailu-
kykyinen puulajivaihtoehto. Valitettavasti ylisuuri
hirvieldinkanta useimmiten estdd niin haavan kuin
koivunkin viljelyn.

Nykyisin usein kannattamattomaksi arvioidun
haapatukkiraaka-aineen hankinnan kannattavuu-
den odotetaan paranevan ldhitulevaisuudessa. Noin
tuhat hybridihaapahehtaaria, jotka on viljelty run-
saan kymmenen viime vuoden aikana, ovat nykyi-
sestd hakkuukypséstd haapavarannosta poiketen
yhden puulajin haapametsikoitd. Tama tarkoittaa
sitd, ettd padtehakkuuvaiheessa 2010-luvun lopulta
alkaen voidaan puhua aidosti haavan hakkuista ja
haapakuvioiden késittelystd. Haapapuukuutiomet-
rid kohden lasketut hankinnan kustannukset laskevat
olennaisesti kun hehtaarikohtaiset kertymit kasvavat
kymmenisti satoihin kuutiometreihin.
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Vaikka haapametsikot on istutettu ldhinnid puu-
massa- ja paperiteollisuuden ennakoituja tarpeita
ajatellen, ndyttiisi tehtyjen tutkimusten perusteella
jarkeviltd hakata haapapuustoista kelvollinen osa
my0s tukeiksi. Tukkien korjuu ei vihennd merkit-
tavisti kuitupuukertymid, mutta metsdnomistajien
kantorahatuloihin ja puunmyyntihalukkuuteen voi
tukkien hakkuu vaikuttaa suuresti. Kaikkien metsi-
talouden intressitahojen kannalta onnettomin tilanne
on se, jos istutetut haapametsikot lahoavat pystyyn
kuitupuun alhaisen hintatason tai tukkien heikon
kysynnén vuoksi.
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